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Герметики(мастики) невысыхающего типа и изделия на их основе 

широко используются в строительстве и машиностроении.



Варианты основ:
1) бутилкаучук

2) полиизобутилен

3) натуральный каучук

4) бутадиен-

стирольный и 

бутадиен-нитрильный 

каучук

5) акриловые 

эластомеры

6) смеси полимеров и 

олигомеров и т.д.

Мировой рынок герметиков неотверждаемого класса

Мировые производители Производители РФ
1 Bayer (Германия) + ЗГМ (Дзержинск) -
2 Intra (Польша) + Гермаст (Дзержинск) -
3 Isoltema (Италия, 

Франция)

+ Филикровля (Смоленск) -

4 Sliontec (Япония) + Стройполимер (Рязань) -
5 KAON Seal (Корея) + Герметекс (Сызрань) +

Наличие в ассортименте продукции  неотверждаемых 

герметиков в виде изделий толщиной менее 1мм.

Традиционно в России толщина мастичного слоя герметизирующих покрытий составляет 1,5- 3мм, в 
связи, с чем была проведена данная работа т.к. считаем, что снижение толщин возможно до уровня 0,4 
– 0,5мм без потери качества, что является экономически целесообразным. 



За основу исследования был взят высоконаполненный герметик на основе бутилкаучука 

Плюсы:

+ высокая газо- и паронепроницаемость

+ отличные гидроизоляционные свойства

+ эластичность и относительное удлинение

Минусы:

- ползучесть при повышенных температурах ( 70ºС)

- медленная хладотекучесть при комнатной 

температуре или под воздействием нагрузок.

Решения для повышения прочности: 

1)  оптимизация рецептуры

2) армирование и дублирование.



Прочность при расслаивании в зависимости от толщины мастичного слоя (ГОСТ 28966.2-91)

Толщина, мм

Прочность при отслаивании, кН/м

Субстрат – сталь Характер   

разрушения

Субстрат – бетон Характер    

разрушения

Субстрат – стекло Характер 

разрушения

0,5 0,44±0,03 когез. 0,53±0,05 когез. 0,48±0,06 когез.

1,0 0,43±0,02 когез. 0,60±0,05 когез. 0,50±0,03 когез.

1,5 0,42±0,04 когез. 0,54±0,03 когез. 0,45±0,05 когез.

2,0 0,44±0,04 когез. - когез. 0,44±0,05 когез.
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Прочность на сдвиг в зависимости от природы армирующего материала

(ГОСТ 14759-69)
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Зависимость прочности адгезионного соединения от толщины герметизирующей 

композиции ( на дюралюминиевых грибках)

Толщина слоя, мм Прочность а, кгс/см2 Характер разрушения

0,5 2,66±0,07 Когезион. – 90 %, адгезионн. – 10 %

1,0 2,06±0,21 Когезион. – 90 %, адгезионн. – 10 %

1,5 1,81±0,13 Когезион. – 95 %, адгезионн. – 5 %

2,0 1,83±0,12 Когезион. – 95 %, адгезионн. – 5 %
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Прочность на отрыв в зависимости от природы армирующего материала (ГОСТ 209-75)

Прочность на отрыв в зависимости от природы 

армирующего материала: а – стеклоткань; 

б – хлопчато-бумажная ткань
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Итоги:

В результате проведенных исследований установлено:

- толщина мастичного cлоя в диапазоне от 0,5-2 мм не влияет на

значение прочноcти при отслаивании и прочности при сдвиге;

- при испытаниях на отрыв при уменьшении толщины мастичного

cлоя наблюдается увеличении прочности;

- использование армирующих материалов не влияет на прочность

при расслаивании и прочность при отрыве, но при испытаниях на отрыв

наблюдается увеличение областей с адгезионным характером

разрушения;

- армированием стеклотканью достигается небольшое увеличение

прочности при сдвиге.

Проведенные исследования подтверждают наши предположения о

возможности и целесообразности снижения толщин до уровня 0,5 мм,

без потери качества. Регулирование физико-механических показателей

герметика остается возможным за счет рецептуростроения.



Спасибо за внимание!


